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Ronden erst mit Welle verschweilen und dann zusammen abdrehen

\

' 2 Locher 812 mm um 124° versetzt zum abschmieren einbringen

\

Maschinenfabrik Allgemein- Masstab: 1:12 Gewicht:
A.Berkenheger & Co, KG | toleranz Werkstoff: AIMgSi0,5
Haren/ Ems ISO 2768-m G@ Type: 6525
Halbzeug: ---
Datum | Name |ggnennung:
gez.|20.06.13 |M. KriiRel '
gepr. Alu.-Rolle 8130x5x1924
Norm
. . . . . _A |Blatt
Zust.| Aenderung Datum |Name ZeIChn.l.mg nurim Zg' Nr.: 6525_26_54 01 ’
Stueckliste: ---- CAD andern !!! Masch.Nr.:... Bl

DXF-Datei: ---

Diese Zeichnung hat gesetzlichen Schutz nach DIN 34

\Ers.durch:




